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Fiche de remarques - visite d’inspection du 30/09/2005

Carriere LAFARGE Granulats Platres

064.00543

MAJZAN 84

I 'exploitant reconrnait avoir pris copnaissance des remarqies constatées par Finspecteur

Représentant de 'exploitant:

Représentants defl

&%W o
Jean-Louis HULLIN

Frémcois MASSON-FAUCHIER

ORDRE DU JOUR

Présentation générale de la carriere et de son activité 2004
RGIE

suivi des phases d’exploitation

remise en état

hornage

panneaux d'identification de ta carriére

DSS et diffusion aupres du personnel

sestion de fa co-activité avec les entreprises extérieures
dossier OEP

électricité thabilitation et contrdle externe)

empoussiérage {(mesures et plan d'ameiioration)

tirs de mines, plans de tir ef documents annexes

explosifs (registre entrée et sortie, surveillance, dépots. ept
formation de maintien, agréments des personnels, consignati
véhicules de piste (habilitation. permis de conduire, mainten
des véhicules. sécurité incendie)

liatson radic permanente avec le personnel isolé
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équipements de protection individueile

3. FEnvironnement

e trafic routier interne et accés de la carridre

e  gaux superficielles et souterraines
{mesures et maintenance)

e rejets dans le milieu naturel (analyses)
vibrations, mesures

4. Code du travail

e  formation sécurité du travail

e registre du personnel et accident de travail

ong
ance

Constats issus de Ia visite d'inspection
{Date 30/09/2005 - lieu dit MAZAN)

Commentaires de Uexploitant atiendus sous 3 semaines aprés I
visite d’inspection
{suites envisagées, actions décidées avec leurs délais d application)

Fnrreprives extéricures - voir fiches éeart (1) et (2)
DSS : La consigne afférente au concasseur, prenant en compte
Péquipement réalisé doit étre rédigé dans les meilteurs défais.

t.a consigne « convoyeur » st & miettre a jour en fonction des
équipements en place en 2005,

Plan de circalation : Le plan doit étre rendu hsible et un
panneautage doit étre mis en place y compris sur les pistes.

Travail iveld - Au moins 3 postes de travail (BRH, Foreuse et
mécanicien) sont actuellement dans cette configuration.

L étude d™éguipement en PTT est en cours. Délai d equipement
& préciser.

Hubititation élecirique ; La formation des agents a étc faite.
reste a préciser la localisation de postes de travail pour lesquels
I"habilitation est donnde.

Appareils sous pression : Tous les appareils sous pression
doivent étre mainfenus sur un support stable.
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