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PREFECTURE DE LA SEINE-MARITIME

ET DU DEVELOPPEMENT DURABLE < N m@@

SERVICE DES INSTALLATIONS CLASSEES
POUR LA PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Alffaire suivie par Mme Calherine VERNIQUET
® : 02.32.76.53.95

LE PREFET
de la Région de Haute-Normandie
Prefet de la Seine-Maritime

ARRETE

Société ELIOKEM

a SANDOUVILLE
Objet : Prescriptions complémentaires relatives & la mise 2 jour de I'étude de danger de l'unité

« Finitlon »

Le code de I'environnement et notamment son livre V

L'arrété ministériel et sa circulaire d'appréciation du 10 mai 2000 relatifs 3 Ia prévention des
accidents majeurs, impliquant des substances ou des préparations dangereuses présentes dans
certaines catégories d'installations classées pour la protection de l'environnement soumises 3
autorisation

Les différents arrétés et récépissés autorisant et reglementant les activités exercées par la
Sociéle ELIOKEM et notamment l'amété préfectoral du 23 janvier 2003, du 23 novembre 2004 &t
du 29 janvier 2007

L'étude des dangers « unit& finition »

Le rapport de linspection des installations classées en date du § octobre 2007

La leftre de convocation au Conseil Départemental de I' Environnement et des Risques Sanitaires
et Technologiques ( CODERST) adressée a I'exploitant le 29 novembre 2007

La .deliberation du Conseil Départemental de I' Environnement et des Risques Sanitaires et
Technologiques du 11 décembre 2007 :

Les dossiers dinstallations classées font I'objet, pour leur gestion, d'un traitement informatisé. Le droit d'accds au fichier et de

rectification prévu par l'article 27 de la lot n® 78.17 du 6 janviar 1978 s'exerce auprés de la Prefecture.

7 place de la Madeleine - 76036 ROUEN Cedex - 02 32 76 50 00 -
Site Internet : htto:\\www.seine-maritime.oref gouv.fr
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CONSIDERANT :

Que la Société ELIOKEM exploite des activités de production de résines, de caoutchouc s
de latex el d' antioxydants sur son site implanté sur la zone industrielle portuaire du
HAVRE 4 SANDOUVILLE , réglementé au titre de la legislation sur les installations
classeées pour la protection de I'environnement par les arrétés prélecloraux susvisés et
notamment celui du 23 janvier 2003

Que les produits utilisés pour ces activités classent cet établissement en « SEVESO » seuil ,
haut et qu'il est donc soumis aux dispositions de l'arrété ministériel du 10 mai 2000

susvisé.

Que conformeément 3 l'afrété susvisé du 23 novembre 2004, I'exploitant était tenu de
mettre a jour 'étude de danger de l'unité « Finition » qui constitue I'une des sept zones du
site

Que l'unité finition ne parlicipe que minoritairement au classement SEVESO du site

Que les principales instaltations de I'établissement , susceptibles de générer des eflets de
surpression ou thermiques importants, répertoriés dans l'étude des dangers, sont
relativement €loignées de I'unité finition.

Que l'atelier finition communique avec le batiment des magasins de stockage des matiéres
premieres et des produits finis Le conditionnement de la ligne poudre de caoutchouc de
l'unite finition s'effectue dans ce batiment . Un secteur d'activités varices intégré a l'unité
finition est également situé au méme endroit mais les inslallations precitees ne produiraient
toutefois pas d'effets domino sur les installations de I'unité finition en cas d'accident majeur.

Que lunite finition dispose d'un systéme de supervision pour la ligne « résines » et un
systéme de supervision pour la ligne « caoutchouc » La conduile des inslallations est
centralisée depuis la salle de conduite de l'unité . Les distances d'effet calculees dans le
cadre de I'étude des dangers n'impacteraient pas cette salle de commande.

Que larrét d'urgence des différentes lignes de finition peut s'effectuer depuis la salle de
commande . Des commandes d'arréts d'urgence sont également reparties dans l'unite . La
ligne de conditionnerent peut étre arrétée localement.

Que suile @ l'analyse des risques et la vérification de ladequation des mesures
compensatoires , I'exploitant a modélisé les phénomeénes dangereux .

Qu'il a considéré , comple tenu du risque d'effet domino sur les instailalions voisines , qQue
les mesures compensatoires doivent étre renforcées pour I'explosion dans le mélangeur
secondaire (LODIGE) .

ARRETE

La societé ELIOKEM dont e siége social se situe 14 avenue des Tropiques aux ULIS
(91940) esttenue , pour son site de SANDOUVILLE, situé route du Noroit sur Ia '
zone industrielle du HAVRE de respecter les prescriptions complémentaires ci-annexées ,
relatives a I'élude de dangers de l'unité « Finition » .
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Article 2 :

Article 3 :

Article 4 ;

Article 5:

Article 6:

Article 8 ;

Article 9 ;
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Une copie du present arrété devra étre tenue au siége de I'exploitation, a la disposition des
autorités chargées d’en contrdler I'exécution. Par ailleurs, ce méme arrété devra Etre
affiché en permanence de fagon visible sur les lieux d’exploitation.

L'établissement demeurera soumis a la surveillance de la police, de linspection des
installations classées, de l'inspection du travail et des services d'incendie el de SCCOUrs,
ainsi qu'a I'exécution de loute mesure ultérieure que Padministration jugerail nécessaire
d'ordonner dans l'interél de la sécurité et de la salubrité publiques.

En cas de contravenlion diment constatée aux dispositions qui précédent, le litulaire du
présent arréle pourra faire l'objet des sanctions prévues a I'article L514.1 du Code de I' .
Environnement, indépendamment des condamnations a prononcer par les tribunaux
compétents.

Sauf cas de force majeure, le présent arrété cessera de produire effet si I'établissement
n'est pas exploité pendant deux années consécutives. '

Au cas ou la société serait amenée & céder son exploitation, le nouvel exploitant ou son
représentant devrait en faire la déclaration aux services préfectoraux, dans le mois suivant

la prise en charge de I'exploitation.

S'il est mis un terme au fonctionnement de I'activité, I'exploitant est tenu d’en fairc la
déclaration au moins trois mois avant la date de cessation, dans les formes prévues &
l'article 34.1 du décret précité du 21 septembre 1977 modifié. Il devra prendre les mesures
qui s'imposent pour remetlre le site dans un état tel qu'il ne s'y manifeste aucun des
dangers ou inconvénients mentionnés a l'arlicle L511.1 du Code de I' Environnemenl.

Conformément & l'article L 514.6 du Code de | *Environnement, la présente décision ne
peut étre deferée que devant le Tribunal Administratif. Le délai de recours est de deux mois
pour I'exploitant & comptler du jour ou la présente décision Iui a été notifiée et de quatie ans
pour les tiers a compter du jour de sa parution.

Les droits des liers sont et demeurent expressément réservés,

Le Secrétaire Général de la préfecture de la Seine-Maritime, le Sous-préfet du HAVRE, le
Maire de SANDOUVILLE, le Directeur régional de Iindustrie, de la recherche et de
I'environnement de Haute-Normandie, le Direcleur departemental du ftravail et de
I'emnploi, le Directeur des sejvices départementaux d'incendie et de secours, ainsi que lout
agent habilité des services précités el toute autorité de police et de gendarmetie sonl -
chargés, chacun en ce qui le concerne, de I'exécution du présent arrété dont copie sera
affichée pendant une durée minimum d’un mois a la porte de la mairie de SANDOUVILLE.

" Glaude MOREL
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Société ELIOKEM
Sandouville

Prescriptions annexdes & 1’arréte préfectoral .

ARTICLE 1 :

Les prescriptions ci dessous anaulent et remplacent Jes
I'arrété préfectoral cadre du 29 jauvier 2007
V. 7 UNITE FINITION ‘
Cette unit€ permet 1a transformation des latex en poudre de caoutchouc ou en résines sous forme de pranulés, e
assure leur conditionnement. : '

V.7.1 GENERALITES

Les zones 4 risque d’incendie du bAtiment sonf protégées par un réseau de type sprinkler. Le report d’alarme
s'effectue au poste de garde et dans Vatelier finition de maniére sonore et visuelle,

Les équipémeuts présentant des risques d’explosion de poussiéres sont dotés de dispositifs de protection contre
les surpressions (évents de décharge, supresseurs chimiques d’explosion ete...). Ces dispositifs doivent Stre

étre une source de danger pour le personnel de I’atelier ot pe puisse propager un incendio amy nstallations
voisines ou initier une explosion secondaire 2 lextérieur de l'équipement.
Les équipements suivants dojyent nofamment étre équipés de tels dispositify :

Les filtres de dépoussiéragé, le mélangeur secondajre LODIGE, }a trémie de chargement du stéarute e calciuny
dans le LODIGE (MF1), le filtre TK 5205 €1 amont de ’ensacheuse de Ja ligne caoutchouc etc. ..

Les installations sont amenagées et équipées de manisre a eviter la propagation d’une explosion accidentelle oy
d'un incendie sur les équipements voisins.

Les fltres & manches font L'objet de vérifications périodiques et sont nettoyés régulitrement (plusieurs fojs pur
au) '

U contr8le des vibrations est megé pénodiquement sur les équipements vibrants,
Des poteaux incendie et deg extincteurs approprids, sont Iépartis dans I'unit6.

V.7.2 MISE A LA TERRE ET PREVENTION DU RISQUE D'ETINCELLES D’ORIGINE EL‘ECTROSTATIQUE

Toutes les parties metalliques ou conductrices (canalisations, parties métalliques des équipements etc;.) sonf
mises & [ terre et relides par des liaisons équipotentiellcs. Les materiels utilisés sont antistatiques.

Ln pacticulier, les manches des cyclofiltres sont certifiées antistatiques dans Je cas of les caractéristiques des
produits traités Iexigent . Lenr systéme de moutage doit permettre Iz mise 2 Ia terre efficace du panier support.
La valew des résistances de tere est periodiquement mesurée et doit etre canforme aux normes eq vi fueur,

Les intercannexdons et mises 4 Ia terre sont waintenues en bon état et vérifices périodiquement (au minimugy
tous les trois rmois)
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V.7.3 STOCKAGES DE LATEX (BLENT TANK ' o

Le transtert automatisé du LATEX dans les siockages doit s'effectier apres contrble des paraméres parmettant
de s’assurer du bon dégazage. Le contrle des paramétres définis sous le responsabilité de I'exploitant, corprend
notamment une mesure de la tension de vapeur du produit. '

Des sécurités spEcifiques doivent empécher Iz transfert en cas de dégazage insuffisant.

Le stockege est protégé par un réscau sprinkler. Le report d’alarme s’effectue au poste de garde et dans I'atelier
finition de manidre somore et visuelle.

VoA e tte N o B e .
V.7.4 STOCKAGES DE COAGULANTS. e e 1 e S

* Les cuves de stockages des coagulauts (sulfate d'aluminium et sulfate de magnésium)-doivent étre éloignées des

matiéres inflammables ou combustibles zfin d*éviter toute montée ¢n température susceptible d’entrainer lu
formation de gaz toxiques en cas d’jncendie. :

V.7.5 REGLES SPECIFIQUES

V.7.5.1 FINITION cAaouTCHOUC

Un nettoyage de Iinstallation du Lit fluidisé est systématique & Ia fin de chaque campegne de production (environ
tous les 5 jours) pour éviter que des matiéres combustibles stagnent  tout pivean, Un réseau sprinkler y est
positionné au niveau des zoues 2 risque d'incendie de I'installation avec déclenchement automatique 4 141°C au
uiveau du tapis et des cheminées et a 182°C au niveau des départs des ventilateurs. :

Toutes dispositions doivent étre prises powr éviter une surcharge de la chaine de broyage.

Des sécurités basées sur I'intensité électrique du moteur d’entratement des installations de broyage et sur la
température (sewil haut & 120°C) arrétent automatiquement la chaine ds broyage en sécurité. -
Un seuil de sécurité de vitesse basse sur Ientrée d'ir dans les broyeurs, eptraine également 1'arrét dutornatique

de la chaine de broyage.

Des mesures vibratoires périodiques sont cffectuges sur les broyeurs.

Le mélangeur final (LODIGE) doit étre nettoyé 4 chaque changement de produit. I doit faire l'objet de controles
périodiques de fagon & éviter toute défaillance mécaniquo susceptible de produire des étincelles. Un suivi de san
bon fonctionnement en marche normal doit étre assuré en salle de controle (Intensité moteur par exemple).

Un contréle de la température doit permetire de déceler un bouchon d’alimentatian dans la tour de désorption.

[ permet dans ce cas, d'assurer automatiquement, I’arrét du chauffage dans un premier tewps puis 1" amét de
I'alimentation, de la vibration et de la ventilation. Uns zlarme doit avertir l'operateur en salle de supervision.

V.7.5.2 FINITION RESINES

Le sécheur résines est équips :

- D’un systéme anti-feu muni de rampes vapeur, ,

Des sondes de température de sécurité qui asservissent Iarrét et donuent alarme pour que les opérateurs
déclenchent le systeme enti-feu au franchissement dss 180°C. C

Un nettoyage annuel complet de !'installation du sécheur résines est effectué.
Une inspection du tamiseur a lieu 4 chague changement de produit.

Le stockage tampon en amont de I'ensacheuse de produit fini (TK38) doit étre protége contre nne explosion
intarne, sauf 1 ’exploitant peut garagtir I'absence d’atmosphére explosible dans ce dernier, dans toutas les
pheses de son exploitation.

Le stockage tumpon (TK38) est protége par le réseau sprinkles.



