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RAPPORT DE L'INSPECTION DES INSTALLATIONS CLASSEES
' Ciments CALCIA
Usine de Villiers-au-Bouin

1. Introduction

Certaines installations, outre le fait qu'elles relévent de l'autorisation au titre de la réglementation
des installations classées. pour la protection de P'environnement, relévent également de la
‘técente Directive 2010/75/UE du 24/11/2010 relatlve aux émissions mdustnelles dénommée

IED (Industrial Emissions Directive).

A Finstar de la Directive IPPC, intégrée dans la Directive IED, ladite Directive IED a pour objectif
de prévenir et de réduire la poilution résultant de certaines activités en vue de conduire & un
haut niveau de protection de 'environnemerit dans son ensemble.

Au cceur de cette approche, figure le principe général selon lequel les exploitants doivent
adopter toutes les mesures préventives appropriées contre la pollution, en particulier par
l'application des « meilleures techniques dlsponlbles » (MTD) leur permettant d'améliorer leurs
performances environhementales,

La nouvelle directiVe doit permetire une mise en ceuvre mieux harmonisée et plus rigoureuse
‘des niveaux d'émissions associées aux « meilleures techniques dlspombles », les "NEA
(Niveaux d‘Emissions Associées) MTD", dans I'ensemble de I'UE.

Les Meilleures Techniques Dispanibles se définissent comme le stade de développement le
plus efficace et le plus avancé des activités et de leurs modes d'exploitation, démontrant
l'aptitude pratique de techniques particuliéres & constituer, en principe la base des valeurs
limites d'émission visant a éviter et, lorsque cela s'avére impossible, & réduire de mariére
générale les émissions et I'impact sur I'environnement dans son ensemble.

Lles MTD (ou BAT: Best Available Technologies) sont décrites dans des documents de
référence appelés BREF (acronyme pour BatREFerence). Il existe 33 documents BREF,
~ sectoriels ou transversaux, dont les documents BREF relatifs & 'Efficacité Energétique (ENE),
aux systémes  communs de traitement et de gestion de I'eau et des gaz résiduels dans
Findustrie chimique (CWW), aux aspects économiques et aux effets multi-milieux (ECM)...
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Pour ce qui concerne les usines de "fabrication de ciments dans des fours rotatifs”, celles qui
ont une capacité de production supérieure a 500 tf, relévent de la réglementation des
installations classées pour la protection de I'environnement mais également de la Directive

(IPPC) IED.

Les MTD applicables aux cimenteries sont décrites dans le document de référence intitulé

* "Industrie du ciment, de la chaux et de la magnésie” (version mai 2010).

2. L'usine de Villiers-au-Bouin de [a société des Ciments CALCIA

2.1

Préliminaire

L'usine de Villiers-au-Bouin de la société des Ciments CALCIA est susceptible de prodmre
jusqu & 1500 t/j de ciments ; elle reléve de fait de la Directive (IPPC) IED.

Outre les combustibles conventionnels : charbon et coke de pétrole, cette usine co-incinére par
ailleurs des farines animales, cependant non contaminées,

2.2,

Situation administrative

Les installations ont fait ['objet :

.-campagne de mesure des émissions atmosphériques de benzéne ;
de l'arrété compiémentaire N°18176 du 26 juillet 2007 relatif &

de Farrété l'arrété préfectoral d'autorisation du 21 octobre 1996 ;
de l'arrété préfectoral du 23 décembre 2002 relatif & la co-incinération de farines animales ;
de Farété complémentaire N°18018 du 30 novembre 2006 relatif & la réalisation d'une

radicactives ;
du recépzsse de déclaration N°18389 du 12 juin 2008 relatif a linstallation d'une tour aéro-

réfrigérante ;
de l'arrété complémentaire N°18580 du 2 juin 2009 relatif & Fatelier charbon.

La situation des installations se présente actuellement comme suit :

l'utilisation de sources

Rubrique | A | Libellé de la rubrique (activité) Nature de l'instailation Volume
bpc autorisé
D .
1520.1 | A | Houille, coke, lignite, charbon de bais, gou- | Dépét de coke de pétrale et de
dron, asphalte, brais et matiéres bitumi- charbon brut sous hafl couvert 8600 t dont
neuses (dépots de) Dépéit de charbon broyé en trémie 12t(20 m%
17151 | A Piréparation, fabrication, transformation, con- | Utilisation de sources radioactives Q=11110°
ditionnement, utilisation, dépdt, entreposage | scellées
ou stockage de substances radioactives. ' ,
25151 | A Broyabe, concassage, criblage, ensachage, | Broyage du clinker, du charbon et 11000 kW
pulvérisation, nettoyage, tamisage, mélange | du coke de pétrole
de pierre, cailloux, minerais et autres pro-
duits minéraux naturels ou artificiels )
2520 | A | Ciments, chaux, platres (fabrication de) Fabrication de ciments 1500 tfj
2731 | A | Sous-produits d'origine animale, y compris | Dépdt de faines animales 220 m°
déhris, issues et cadavres (dépdt de) ' (1101)
2771 ') A | Installation de fraitement thermique de Co-Incinération de farines animales 4t
déchets non dangereux : : 20000 ffan
2910.A.2| BC | Combustion Installation censommant du gaz 35 MW
" naturel {foyer "cru")
2910.B | A | Combustion Linstallation consomme du 55 MW
: charbon, du coke de petrole {four de clinkérisation)
"|2921.1.6| D | Refroidissement par dispersion d'eau dans | 1 tour aerorefngerante 1996,75 kw
un flux d'air (installations de} ; l'installation
n'étant pas de type "circuit primaire fermé"




A (Autorisation), DC (soumis au contrle périodique), D (Déclaration)
Volume autorisé : élément caractérisant la consistance, le rythme de fonctionnement, [e volume
des installations ou les capacités maximales autorisées.

2.3. Les installations
" 2.3.1. Procédé et techniques de fabrication du ciment

Le procédé utilisé est & voie séche.

Les matiéres premiéres broyées ef séchées sont introduites dans un four, dit de clinkérisation,
tubulaire, incliné, de 66 m de long {4 m de diamétre}.

2.3.1.1, La matiére premiére de base

* La matiére calcaire est extraite dans une carrigre proche de fusine ol eile est concassée puis

acheminée dans l'usine par un transporteur a bandes.

2.3.1.1.1. Stockage et préparation des matiéres premiéres
2.3.1.1.1.1.. Stockage des matiéres premiéres

Les matiéres premiéres sont stockées dans un hall couvert de pré-homogénéisation situé dans
Fusine. .

2.3.1.1.1.2. Broyage des matiéres premiéres

Les matiéres premiéres et les ajouts de correction, dans des proportions contrflées, sont
séchés et broyés finement pour obtenir le "cru",

2.2.1.2. Homogénéisation et stockage du cru

Le cru est homogénéisé et stocké dans des silos. Avant introduction dans un four dit de
clinkérisation, il est préchautfé & environ 800°C dans une tour & cyclones.

2.3.1.3. Stockage et préparation des combustibles
2.3.1.3.1. Stockage des combustibles conventionnels

- Les combustibles conventionnels que sont le charbon et le coke de pétrole sont stockés dans

un hall couvert.

2 3.1.3.2. Préparation des combustibles conventionnels
Le charhon brut et le coke de pétrole sont préparés sur site (concassage, broyage, séchage).

2.3.2. UWtilisation de déchets
2.3.2.1, Utilisation de déchets comme comhustibles

- 2.3.2.1.1. Type de déchets combustibles

Le four de clinkérisation co-incinére des farines animales; elles sont utilisées pour
produire de I'énergie, en substitution partielle des combustibles conventionnels (environ

12% en terme de PCI).

2.3.3. Cuisson du cru

Le cru est introduit dans le four & une température de l'ordre de 1450°C (la température

de la flamme est de {'ordre de 2000°C) ot il est décarbonaté et clinkérisé.

2.3.4. Stockage du clinker

Le clinker, une fois refroidi, est stocké dans des silos.




2.3.5. Broyage du clinker et stockage du ciment
2.35.1. Broyage du clinker

Le clinker est broyé finement avec d' autres ajouts (calcaire, gypse...) dans un broyeur &
boulets.

2.3.5.2 Stockage du ciment
Le ciment ainsi obtenu est stocké dans des silos.
2.3.6. Canditionnement et expédition du ciment

e ciment est chargé en vrac dans des camions citernes ou envoyé dans un atelier
d'ensachage (70% de vrac et 30% de sacs).

24. Les MTD

L'usine de Villiers-au-Bouin met en ceuvre les principales MTD suivantes :

Paramétre MTD Installation concernée | Date de mise en Colit

concerné ceuvre (instaltation)

Poussiéres o _ Four de clinkérisation 2004 3,80 ME

Filtration & manches
Refroidisseur & clinker 2008 4,00 ME
Tuyére bas NOx Four de clinkérisation 2008 0,50 M€
NOx
Réduction Non Four de clinkérisation 20190 0,87 M€

Catalytique Sélective

Depuis janvier 2007, I'établissement a mis en place un systéme de gestion de l'environnement
(certification 1SO 14001).

Le filire & manches du four de clinkérisation qui, en 2004, a remplacé un filire électrostatique, a
permis de réduire les émissions de pou55|eres d'environ 10 ka/h a environ 0.2 kg/h ; il permet
de respecter de fait le NEA MTD (20 mg/Nm®). A noter que le jeu complet de manches (2000) a
été remplacé en 2007 (colt 190 k€) et qu'il doit & nouveau étre remplacé début 2011 dans le

cadre d'un grand entretien,

Le filtre & manches du refroidisseur & clinker qui en 2010, a remplacé un ancien filtre graviers,

a permis de réduire les émissions de poussiéres d' env:ron ka/h & moins de 0,1 ka/ty; il permet
également de respecter de fait le NEA MTD (20 mg/Nm®).

En 2010, Pexploitant a mis en place un procédé de réduction (non catalytique sélective) des
émissions de NOx (le procédé est cpérationnel depuis fe 30 juin) en injectant de f'urée
directement dans la cheminée du four de clinkérisation (procédé denomme SNCR) ; 1l permet
désormais de respecter de fait de fagon pérenne le NEA MTD (800 mg/Nm®).

25. Risques chroniques
2.5.1. Les rejets gazeux

- Les principaux -enjeux-environnementaux résuitant de fa fabrication de ciment sont liés
aux rejets atmosphériques et & l'utilisation de I'énergie; les rejets atmosphériques
proviennent essentiellement de la cuisson du clinker dans le four.

Les gaz chauds provenant du four de clinkérisation sont utilisés pour préchauffer le cru et
sécher [es matiéres premiéres et les combustibles.

Les principaux poiluants émis sont les poussiéres, les oxydes d'azote (NOx), le dioxyde
de soufre (SO}, ainsi que les composés organiques volatils (COV), les PCDD/PCDF et le
chlorure d'hydrogéne (HCI) provenant du four de clinkérisation (et du refrmdxsseur a

rhnker_en_caqw_mnc:.eme_lpq poussiéres)




Les matiéres solides progressent & contre courant des gaz chauds de combustion. De

" nombreux produits gazeux sont ainsi absorbés par le flux de matiéres premiéres. La
matiére qui sort de I'étage de calcination contient beaucoup d'oxyde de calcium, ce qui
donne une grande capaate d'adsorption de certains acides comme IHCI I'HF et le SO,
et de fait, ces émissions sont tres réduites.

Le tableau ci-dessous précise les valeurs limites d'émissions fixées par l'arrété
préfectoral du 21/10/1996 et par larrété préfectoral complémentaire du 23/12/2002
susvisés, les valeurs limites d'émissions fixées par l'arrété ministériel du 20/09/2002
relatif & la co-incinération de déchets non dangereux ainsi que les valeurs limites
retenues dans le projet d'arrété joint en annexe au présent rapport et les NEA MTD.

s 50 mgle 20 rngle
Poussu—:*res four b 30 mg/Nm 10 - 20 mg/Nm®
o .- - 100 mg/Nm® 20 mg/Nm®
Poussiéres refroidisseur & clinker id - 10 - 20 mg/Nm®
. . 50 mg/Nm’ 10 mgINm
Poussieres broyeur & clinker id - 10 mgiN m?
. 30 mg/Nm® 10 mgle
P_oussmres autres broyeurs id - 10 mg/Nm®
NOx four 1200 mg/Nm® 800 mg/Nm® 800 mg/Nm®
id 400 - 800 mgiNm
NH3 - 30 mgle
- 30 mg/Nm
500 mg/Nm® 3 50 mg/Nm’
S0; i3 50 mg/Nm 50 mgiNm’
- : 10 mg/Nm®
cot 10 mg/Nm®
25 mg/Nm® Mg -
- 3 10 mg!Nm
HC 10 mg/Nm® 10 mg/Nm 10 mg/Nm®
. s 1 mg/Nm® -
HF i 1 mg/Nm 1 mgINm3
Benzéne . - ' L mg/Nm®
+ - ) 3 0,1 ng/i-TEQ/Nm®
PCDD/PCDF 0,1 ng/I-TEQ/Nm® 0.1ngA-TEQINM™ 6 55” 0,1 ng/-TEQINM®
' - : 3 0,05 mg/Nm®
Hg - ) 0,05 mg/Nm 0,05 mg/Nm®
. 3 0,05 mg/Nm’
3 (Cd, T i 0,05 mg/Nm 0,05 mg/Nm®
: 0,2 mg/Nm’ -
3 (Cd, T, Hg) sl - )
' . - 3 0,5 mgle
¥ (Sh, As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, \)) ] 0,5 mg/Nm 0.5 mg/Nm”
S (As, Co, Ni, Se, Te) 1 mg/Nm® - 1 mg/ Nm®
3
3 (Sb, Cr, Cu, Sn, Mn, Pb, V, Zn) 5 mg/Nm’® - 5 mg/Nm

*Polychlorodibenzo-para-dioxines / Po]ychl'orodibenzb-furannes




2.5.1.1. Surveillance des émissions
2.5.1.1.1, Mesures en continu

L'expioitant mesure en continu [a :

- conceniration en poussneres dans les émissions gazeuses du four et du refroidisseur a

clinker ;
- concentration en.oxydes d'azote et en COT, dans les émissions gazeuses du four.

L'exploitant mesure également en continu la :

- - concentration en chlorure d'hydrogéne et en oxydes de soufre dans les émissions
gazeuses du four.

Par ailleurs, & compter du 1* juillet 2014, et du fait de I'emploi de composé azoté (urée) pour
réduire les émissions de NOX, I'exploitant devra mesurer en continu la concentration en

.. “ammoniac (NH3).
2.5.1.1.2. Mesures ponctuelles

L'exploitant fait, en outre, réaliser par un organisme accrédité par le Comité frangais d'accré-
ditation (COFRAC) :

~ 2 mesures par an de I'ensemble des paramétres mesurés en continu ainsi que du débit ;
- 2 mesures par an du fluorure d'hydrogéne, dans les émissions gazeuses du four ; -
- 2 mesures par an des poussiéres ainsi gue du débit, dans les émissions gazeuses du

refroidisseur & clinker ;
- 1 mesure par an des poussiéres ainsi que du deb|t dans les émissions gazeuses des

broyeurs ;
- 2 mesures par an des métaux, dans les émissions gazeuses du four.

L'exploitant mesure également le benzéne 1 fois par an au minimum, dans les émissions
gazeuses du four (Ie projet d'arrété joint au présent rapport prescrit {a réalisation d'une mesure

par an).

- L'exploitant devra enfin faire réaliser par un organisme accrédité par le Comité frangais d'accré-
ditation (COFRAC), dans les émissions gazeuses du four :

- 4* mesures par an du cadmium {Cd) et de ses composés ainsi que du thalfium (T1) et de ses
composés, du mercure (Hg) et de ses composés, du total des autres métaux (Sbh + As + Pb
+Cr+ Co + Cu+ Mn + Ni + V), des dioxines et furannes ;

- 1 mesure par an des Hydrocarbures Aromatiques Polycycliques (HAP).

*jusqu'en 2010, 2 mesures par an ont &té effectuées

Ciments CALCIA fait ega]ement réaliser tous les ans par un organisme ac:credlte par le Comite
francais d'accréditation (COFRAC) :

- 1 mesure visant & quantifier les retombées de métaux et de PCDD/PCDF. Précisément,
I'étude porte sur la'mesure de limpact sur fa biosphére des retombées atmosphériques.

2.5.1.1.3. Résultats des derméres mesures concernant les pnnc:paux poHuants
2.5.1.1.3.1. Mesures en continu

Toutes les moyennes journaliéres concemant le 4°*™ trimestre 2010 respectent les NEA MTD &
I'exception de certaines mesures portant sur les poussiéres dans les émissions -gazeuses du
four de clinkérisation, les filtres & manches étant en fin de vie (remp!acement prévu dans !e
cadre du grand entretien de début 2011). _

2.5.1.1.3.2. Mesures périodiques

En 2010, les mesures, réalisées par un organisme accredlte COFRAC, ont eu lieu les 30-31
mars et 27 octobre.




Tous les résultats des mesures sont conformes aux NEA MTD

En ce gqui concerne les poussieres, ies NOx, les PCDD/PCDF et fes métaux, ces resultats sont
les suivants

1. Poussiéres
1.1. Four

- résultat de la mesure des 30 et 31 mars 2010: 2,3 mngm
- résultat de la mesure du 27 octobre 2010 : 18,5 mg/Nm’,

1.2 Refroidisseur a clinker

- résuitat de la mesure des 30 et 31 mars 2010 2,4 mgINrria.

2. NOx

Les resultats (en équivalent NO,) des 2 derniéres mesures de NOx sont les suivants :

. résultat de la mesure des 30 et 31 mars 2010 : 781* rngINm (gaz secs) ;

- résultat de la mesure du 27 octobre 2010 : 577* mg/Nm® (gaz secs).
*rapportée & 10% d'0,

3. PCDD / PCDF
3.1. Mesures atmosphériques

- résultat de la mesure du 27 Qctobre 2010:0,0239 ngi-TEQINmS.
3.2. Mesures environnementales (PCDD / PCDF et métaux)

Les concentrations des polluants mesurés & lissue de fa campagne de prélavements réalisée
en 2010 ont été comparées au systéme d'interprétation fondé sur les valeurs de référence
issues du réseau "mousses-métaux" de FADEME. Le rapport du bureau précise & propos des
métaux que "l'analyse des bryophytes ne révéle pas de retombées significatives sur I'ensemble
des stations" et & propos des PCDD/PCDF que "les résultats obtenus sur les stations sont
Teprésentatifs de situations de référence traditionnellement rencontrées en [l'absence de
_retombées significatives dans le proche environnement".

4. Métaux : ¥ (As, Sb, Ph, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V)
4.1. Mesures atrmosphériques

- résultat de la mesure du 27 octobre 2010 10,152 mgle3.
2.5.2. Les déchets
Les poussiéres provenant des filires & manches sont réutilisées dans le procédé.

2.5.3. Les rejets liquides
2.5.3.1. Préliminaire

L'usine est alimentée en eau industrielle & partir de la réserve d'eau du bassin de récupération
(décrite au point 2,5.3.2, ci-aprés), via un chéateau d'eau.

La principale consommation d'eau industrielle est liee au refroidissement des équipements
suivants : broyeur & ciment, broyeur & cru, four, compresseurs.

2.5.3.2, Rejets liquides

Le procédé, a voie seéche, ne produit pas d'effluents liquides.




Les eaux pluviales (toitures et voiries) sont coilectées en conduites fermées et dirigées dans un’
bassin d'orage dont le volume -1500 m* a été calculé sur la base d'un orage de probahlilte
décennale. Puis, aprés transit dans un séparateur d'hydrocarbures, elles sont récupérées dans
* un bassin de décantation de 1000 m®. Le systéme ne rejette normalement pas d'eau, sauf en
cas de pluviométrie encore plus importante; dans un tel cas, le systtme pourrait étre
excédentaire et par sur-verse, le surplus d'eau rejoindrait "La Fare". En 2010, le dispositif n‘a
pas rejeté d'eau mais malgré cela, I'exploitant a fait analyser I'eau du bassin (I'eau du bassin est
.analysée tous les ans). Les résultats de l'anaiyse réalisée en 2010 montrent que tout rejet serait
compatibie avec un rejet en milieu superiiciel.

3. Conclusions et propositions

Les autorités compétentes en charge de la délivrance des autorisaticns, doivent tenir compte
des principes généraux définis par la Directive (IPPC) IED.

Les dispositions fixées par les autorisations doivent comporter des valeurs limites d'émissions
reposant, sans préjudice du respect des normes sur la qualité de I'environnement et des arrétés
ministériels en vigueur, sur les NEA MTD tel est I'objectif du projet d'arrété préfectoral joint en

annexe au présent rapport.

L'examen des résultats de la surveillance des émissions monire que les NEA-MTD sont
désormais respectés du fait de linstaliation du dispositif de réduction des émissions de NOx,
fequel dispaositif est opérationnel depuis fin juin 2010.

.Dans un souci de simplification et de référentiel unique, le projet d'arrété joint au présent rapport
annule, actualise et refond les prescriptions de I'ensemble des actes administratifs précédents.
En intégrant les NEA MTD, il sévérise les valeurs limites d'émissions et répond de fait aux
objectifs fixés par la Directive (IPPC) IED. Ce projet d'arrété sera présenté en ce sens au

CODERST.

Dominique YVON

- Vu et transmis avec avis conforme,

A Monsieur le Préfet d'Indre-et-Loire, _ :
Pour le Directeur et par délégation,

Le chef du Service Environnement Industriels et Risques

Y

Jean-Pierre RICHARD




